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Тема 2 

Орієнтуюче-живильні присторої 
 

1. Функціональна класифікація орієнтовно-живильних пристроїв 

 

Орієнтуючий пристрій – це комплекс механізмів та пристроїв для 

подачі виробів у систему внутрішнього транспорту пакувальної машини з 

орієнтуванням їх у просторі та в часі. 

Орієнтування у просторі – процес приведення виробів у певне, 

заздалегідь задане положення. 

Орієнтування у часі – процес введення виробів у цикл роботи системи 

внутрішнього транспорту пакувального автомата. 

Основні системи орієнтовно-живильних пристроїв: 

= ємність чи накопичувач для створення запасу виробів; 

- Система, що транспортує; 

- система орієнтування виробів у просторі; 

- система групування та комплектування зорієнтованих у просторі 

виробів; 

- Систему орієнтування виробів у часі; 

- система передачі зорієнтованих виробів у систему внутрішнього 

транспорту автомата. 

Функції кількох систем можуть бути поєднані в одній. 

Допоміжні системи (не є обов'язковими, але їх відмова може призвести 

до невиконання живильником своїх функцій) орієнтовно-живильних 

пристроїв: 

- системи стеження за становищем орієнтованих у просторі виробів; 

- системи контролю якості виробів у накопичувачі; 

- Системи контролю наявності виробів; 

- Системи контролю розмірів та форми виробів (система 

відбраковування). 

Додаткові системи (є можливими, не впливають виконання функцій 

орієнтуючим пристроєм): 

- системи контролю та регулювання подачі виробів з ємності; 

- Системи рахунку виробів. 

 

1. Основні системи орієнтовно-живильних пристроїв 

1.1. Ємності та накопичувачі 

 

Ємності та накопичувачі конструктивно можуть бути виконані у формі 

тіл обертання, призматичних тіл або можуть бути отримані шляхом 

комбінації різних форм. Вони можуть бути із вільною видачею виробів або 

видачею за рахунок механічних впливів. 

Вироби з ємностей можуть видаватися одним або декількома рядами у 

неорієнтованому вигляді. Як ємності використовують: 
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- нерухомі, що вібрують, рухаються поступово площині; 

- диски, що обертаються або вібрують; 

- касети та магазини; 

- нерухомі бункери та вібробункери. 

З накопичувача виробу видаються лише орієнтованому вигляді 

суцільним потоком чи з розривом між окремими виробами. Як правило, 

накопичувачі бувають наскрізної конструкції, в якій вироби вільно проходять 

протягом усього накопичувача. Якщо вироби не повинні торкатися один 

одного, застосовують секційні накопичувачі, в яких простір розділений на 

відсіки для кожного виробу та датчики керують перегородками відсіків 

таким чином, що у відсік може потрапити лише один виріб, орієнтований у 

певному положенні. 

 
 

2.2. Транспортуючі системи 

 

Транспортуючі системи призначені для подачі виробів до пакувальних 

машин, переміщення їх між функціональними пристроями під час операцій 

та виведення продукції з машини. 

За принципом події розрізняють тр. пристрої, що переміщують вироби згідно 

з певним циклом, або поза циклом. 

За характером рушійної сили розрізняють тр. пристрої з переривчастою або 

безперервною дією елементів, що штовхають або несуть. 

На рис. : 

а) елементи, що штовхають - планки, встановлені на ланцюгу транспортера, 

що переміщують вироби по нерухомій площині; 

б) штовхаючі елементи - пір'я шнеків; 

в) несучі елементи – гнізда чи штовхачі транспортерів; 
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г) несучі елементи – диски 

д) несучі елементи – вакуумні захоплення на транспортері чи 

роторі.

 
 

Тр. пристрої, що переміщують вироби без жорсткого циклу за 

характером рушійної сили, поділяються на гравітаційні, фрикційні, 

відцентрові, вібраційні, пневматичні та комбіновані. 

е) гравітаційний пристрій - похилий спуск у вигляді лотків 

різноманітної форми (спіральні, зигзагоподібні, змійкові, дугоподібні, 

ступінчасті тощо) з плоскою поверхнею, з роликами та пневматичні. 

ж) фрикційні пристрої – стрічкові та пластинчасті транспортери. 

з) фрикційні пристрої – приводні рольганги; 

і) фрикційні пристрої -рухливі площини; 

к) фрикційні пристрої –притискний стрічковий транспортер, що 

захоплює виріб, перекочуючи його площиною; 

л) фрикційні пристрої –два стрічкові транспортери з виробом між 

ними; 

м) комбіновані фрикційні пристрої; 

н) фрикційні пристрої - обертовий диск; 

про) фрикційні устрою – валки. 

д) інерційний пристрій – вібраційні транспортери чи лотки 

р) інерційний пристрій – вібробункера чи вібродиски. 

с) пневматичний пристрій (без контакту з поверхнею, що транспортує, 

для крихких, маломіцних виробів і мають підвищену адгезійність) – 

пневматичні лотки, рушійна сила в яких створюється за рахунок 

спрямованих струменів стисненого повітря, що подається під виріб. 
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2.3. Системи орієнтування виробів у просторі. 

 

Системи орієнтування виробів у просторі – являють собою комплекс 

поверхонь або механізмів, що здійснюють контроль за положенням виробів, 

що надходять на орієнтування та приведення неорієнтованих виробів до 

заданого положення, необхідного для виконання процесу укладання та 

упаковки. 

За характером дії орієнтуючих органів розрізняють такі системи: 

1) Активного орієнтування – неправильно розташовані вироби після 

контролю перетворюються на задане положення. 

2) Пасивне орієнтування – неправильно розташовані вироби 

видаляються на повторне орієнтування. 

За характером руху виробу при орієнтуванні: 

1) Безперервне орієнтування – у процесі орієнтування виріб 

переміщається безперервно. 

2) Дискретне орієнтування – виріб переміщається із зупинками 

контролю стану. 

За характером руху елементів, що орієнтують: 

1) Статичне орієнтування – всі елементи, що орієнтують, нерухомі і 

впливають на виріб у процесі його переміщення або здійснюють певний рух 

після команди органів контролю положення виробу 

2) Динамічне орієнтування – орієнтуючі елементи здійснюють 

коливальний рух, що встановився, в результаті якого надають періодичний 

силовий вплив на орієнтовані вироби. 

Вироби можуть орієнтуватися за такими ознаками: за розмірами, зміни, 

розташування центру тяжкості, масі, фізичних якостей і з їхньої сукупності. 

За принципом дії системи орієнтування поділяються на механічні, 

пневматичні, електричні, фотоелектричні та змішані. 

 

Залежно від характеру силового на вироби виділяють такі методи 

орієнтування: 

1) Контактне - зміна положення виробу відбувається в результаті 

силового впливу при безпосередньому контакті виробу з елементом, що 

орієнтує. 

2) Безконтактне – положення виробу змінюється при взаємодії виробу 

із силовим полем. 

Контактне та безконтактне орієнтування може бути як активним, так і 

пасивним. 

 

2.4. Методи активного орієнтування. 

Активне орієнтування є конструкційно складнішим, основна його 

перевага – приведення у задане становище всіх виробів без повернення 

повторну 
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орієнтацію.
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2.5. Методи пасивного орієнтування 

Характерною особливістю пасивного орієнтування є часто 

багаторазове повернення на переорієнтацію неправильно зорієнтованого 

виробу, що іноді є неприпустимим для 

останнього.
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2.6. Изменение направление движения изделия 

Изменение направление движения изделий осуществляется также с 

помощью систем ориентирования, с помощью неподвижных или 

вибрирующих направляющих, установленных над транспортирующими 

элементами. 

Направляющие могут быть прямолинейными (рис.19, а) и 

криволинейными (рис. 19, б), а также являться их комбинацией. Угол 

изменения направления движения при таком способе небольшой и 

определяется величиной коэффициента трения между изделием и 

направляющей. 

Для изменения направления движения изделий на 90 используют косые 

ленточные транспортеры (рис. 19, в) или сочетание ленточного транспортера 

с вибрационным (рис. 19, г). В зависимости от угла скоса транспортеров 

можно менять поперечный шаг между изделиями, а с помощью соотношения 

скоростей можно изменять и продольный шаг. Иногда для поворота потока 

изделий на 90 используют вращающиеся диски (рис. 19, д). 

Для поворота на угол больше 90 используют вибрирующие сектора или 

плоские вибробункера (рис. 19, г). Для изменения направления движения 

изделий без контакта с ориентирующими элементами можно использовать 

пневматические лотки, в которых ориентирующие дорожки создаются 
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отверстиями, образовывающими требуемую траекторию движения, или 

электромагнитные поля (рис. 19, ж). 

 
2.7. Системы группирования и комплектования изделий 
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2.8. Системы слежения за положением ориентированных в 

пространстве изделий. 

Предназначены для сохранения ориентированного положения изделий 

при переходе с одних транспортирующих органов на другие. 
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2.9. Системы контроля количества изделий в накопителе. 

Предназначены для обеспечения определенного количества 

ориентированных в пространстве изделий, подаваемых на операции ввода их 

в цикл и упаковки 
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2.10. Системы контроля наличия ориентированных в пространстве 

изделий. 

Предназначены для контроля наличия изделий перед операциями 

группирования комплекта, ввода изделий в цикл работы системы 

внутреннего транспорта, укладки изделий в тару. 

Наличие изделий проверяется непосредственным воздействием изделия на 

контролирующий элемент или бесконтактным воздействием на датчик. 

Контроль наличия изделия должен быть либо цикловым, либо иметь 

синхронизирующий элемент, приводящий в исходное положение систему 

контроля перед началом каждого цикла. 
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Контактные электрические схемы имеют большее время срабатывания, 

ограничивая производительность таких систем. Схема бесконтактной 

блокировки имеет меньшее время срабатывания и в качестве датчика 

наличия изделий используют осветитель и фотодиод. 
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2.11. Системы отбраковки изделий. 
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